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0 Splraigllederband mK PlUlaplralen, die urn den Steolidraht gewidGelt aind. 

0 Es wird ein Splralgliederband mit einer Vielzahl 

von Kunststoffsplralen (1) beschrieben, die aus fia- 

chen Windungsschenkein (3) und Windung8b5gen - 

(2) bestehen, wobei die WindungsbOgen (2) einer 

Spirale (1) rei0ver8Chlu0artig mit den Win- 

dungsbdgen (2) der benadibarten Spirale (1) inein- 

andergreifen. und mit StedcdrShten (6), die in die 

Kan&ie eingeschoben sind» die durch die ineinander- 

greifenden WindungsbSgen (2) jeweils zweier Sptra- 

len (1) gebildet werden. wobei der freie Raum zwi- 

schen net)enetnanderllegenden Windungsbdgen (2) 

einer Spirale (1) ausgefUlit ist. Die AusfQIIung des 

Raums zwischen den nebeneinanderliegenden Win- 

dung8fc)5gen (2) einer Spirale erfolgt durch 

Faiispiralen (5), die eng um die Steddrfihte (6) 
I^Oo^cicett sind. Der freie Innenraum <8) der Spiralen - 
^(1) Icann durch ein FQIlmaterial (7) ausgefOllt sein. 
lODas Material der FQilspiralen (5) ist weicher Oder hat 



J^einen niedrigeren Schmelzpunkt als das der Spiraien 
■^(1). 
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Spiralglledorband mK Filllspiralen, die urn don Stocbdralit govvlctolt sind. 



Die Erfindung betrifft ein Spiralgfiederfoand 
nach dem Oberbegriff des Patentanspmches 1. 

Bei einem derartigen. aus der US 4 500 590 
bekannten Sptralgliederband warden die Rgume 
zwischen nebeneinanderliegenden Windungsbdgen 
derselben Spiraie dadurch ausgefOllt, daB ein urn- 
mantetter Steckdraht verwendet wtrd, wobei die 
Ummantelung durch WMnne enfveicht und verfonnt 
wird. so dai3 sie in diese fraien RHume gedrQckt 
wird. Nachteilig ist hierbei, da0 kelne einfachen 
Monofilamente als SteckdrShte verwendet werden 
k5nnen. Dadurch. daB sich die WIndungsbogen 
und zum Teil auch die Windungssciienkel der Spi- 
ralen sehr weit in das weiche Material der Umma- 
ntelung eingraben und der Querschnitt der 
SteckdrMlite an diesen Stellen sehr flach wird. be- 
steht eine nahezu formschlQssige Verbindung zwi- 
schen den SteckdrShten und den Spiralen. so dafl 
die Schamierwirkung der Steckdrihta stark einge- 
schrSnkt ist Durch die Ummantelung wird daher 
die Qeschmeidigkeit und Biegsamkeit des Spiral* 
glledert>andes in LSingsrichtung eingeschrMnkt. 

Nach den DE 35 04 373 und 35 11 166 (Stand 
der Technik gem. PatG 8 3 (2) ) werden dIese 
freien RSume durch die Vennfendung proftlterter 
Steckdrahte Oder Spiralen mit stark verbreiterten 
WIndungskdpfen ausgefQItt 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
Spiralgliedertiand der eingangs genannten Art zu - 
schaffen, bei dem die Rfiume zwischen den net)e- 
neinanderllegenden Windungsbdgen einer Splrale 
in einfacher Weise ausgefOlIt werden, ohne dafi die 
Biegsamkeit des Spiralgllederbandes in 
LSngsrichtung beeintrSchtigt wird. 

Dlese Aufgabe wird durch die kennzeichnen- 
den Merkmaie des Patentanspruches 1 geldst 

Bevorzugte Ausgestaltungen der Erfindung 
sind Gegenstand der UnteransprUche. 

Die durch die Erfindung erzieiten Vortaile be- 
stehen insbesondere darin, dafi diese RSume 
nahezu votlstindlg ausgefOllt werden kfinnen. Bel 
der Verwendung eines ummantelten Steckdrahtes, 
wie er aus US 4 500 5&0 bekannt ist mQssen die 
Spiralen innerhalb sehr kurzer AbstSnde in das 
Material des Steckdrahtes eindringen und das Ma- 
terial des Mantels verdrSngen. Die dazwi- 
schenllegenden Telle des Mantels sollen mdgitehst 
unberOhrt stehenblelben. Wegen der viskosen, 
kohMrenten Stmktur des Steckdrahtmantels, werden 
Jedoch die dazwischeniiegenden Bereiche ebenfaiis 
zusammengedrOckt. wie es in Rg. 4 der US 4 500 
590 ericennbar ist. so daB sich das Material des 
SteckdralTtmantets nicht Qberait eng an die eindrin- 
genden Windungsbdgen aniegt, sondem weh 
lenfttnnnig verfbrmt vdrd. 



Dadurch, daB die FUiispiralen nicht fest mit den 
Steckdrsihten vertsunden sind. drehen sie sich bei 
einer Drehung der Spiralen um den Steckdraht 
teiiweise mit und setzen einer Drehung der Spira- 

5 len um die SteckdrShte praktisch keinen Wider- 
stand entgegen. 

Wie in DE 35 04 373 in Verbindung mit Rg. 1 
eriSutert wird, ist das AusfQllen dieser Rdume, die 
dort als TrapezRMchen 5 bez^chnet werden. erfor- 

10 deriich, wenn die DurchlSssigkeit des Spiralglleder- 
bandes auf Werte emredrigt werden soil, die nur 
durch das AusfOilen der InnenrSume der Spiralen 
mitteis FUlimaterial nicht erreichbar sind. 

Werden diese RMume dagegen durch 

75 FOilsplralen ausgefOllt die eng um die SteckdrShte 
gewlckeit sind. so legt sich das Material der 
FUiispiralen bzw. die Einzelfilamente bei muttifilen 
FOilsplralen enger an die Windungsbogen an, so 
daB die RSiume besser ausgefOllt werden. 

20 Die Verwendung eines Kunststoffmatarials mit 
niedrigem Schmelzpunkt fUr die FOilsplralen hat 
den Vorteil, daB sich die FOilsplralen leichter der 
Tellung der Spiralen anpassen. Die Spiralen drin- 
gen dadurch stellenweise auch in das Material der 

25 FOilsplralen ein, so daB nicht die NotwendlgkeK 
l^esteht, die Teilung der FOilsplralen exakt an die 
der Spiralen anzupassen. Um andererseits zu ver- 
hindem, daB die FOilsplralen von den Spiralen voll- 
stfindig durchschnitten werden, ist es zweckmfiBlg. 

30 fOr die FOilsplralen Kem-Mantel-Drihte zu verwen- 
den, wobei der Kern aus einem harten Material, 
Z.B. Polyester, und der Mantel aus weichem Mate- 
rial mit niedrigem Schmelzpunkt z-B. Polypmpy- 
len, besteht Dadurch wird vermietten, daB Teile 

35 der FOilsplralen von den Spiralen belm Thermofi* 
xleren herausgeschnitlan werden und aus dem Spi- 
ralgliederband fallen. 

AusfOhrungsbeispiele der Erfindung werden 
nachfblgend anhand der Zeichnung erifiutert Es 

40 zelgen: 

Rg. 1 einen Steckdraht mit herumgewickel- 
ter FOllsplrale; 

Rg. 2 den Steckdraht von Rg. 1 mit den 
daran angreifenden Windungsbdgen der Spiralen; 

45 Rg. 3 eInen kteinen Bereich eines SpiralgRe- 

deriaandes nach Rg. 2 im LIngsschnitt 

Rg. 4 ^nen Steckdraht mit eng gewickeHer 
FOllsplrale; 

Rg. 5 den Steckdraht von Rg. 4 mit daran 
60 angreifenden Windungsb5gen; 

Rg. 6 bis 8 SteckdrMhte mit verschledenen 
AusfOhrungsfbrmen von FOilsplralen; 

Rg. 9 im Querschnitt einen Steckdraht mit 
herumgewickelter FOlispirale; 
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Rg. 10 eine Spirale aus einem Monofil mit 
einer nach innen zeigenden Kanta und 

Rg. 11 eine Oarstellung Mhnlich der von Rg. 
9 mit einem Stedtdraht von ftachem Querschnitt. 

Rg. 1 zelgt einen Steckdraht 6. der mit einer 
FUilspirale 5 eng umwickelt ist. Steckdraht 6 und 
FQIIspirale 5 sind Monofile, wot>ei der Durchmesser 
des FQIIspiraien-Monofils wesentlich kieiner ist als 
der des Steckdraht-Monofils. 

Rg. 2 zeigt den Ausschnttt eines Spiraiglieder- 
bandeSt bei dem der von der FUilspirale 5 um- 
schiungene Steckdraht 6 gemSa Rg. 1 verwendet 
ist. Das Spiralgliederband besteht in Ublicher Wei- 
se aus Spiralen 1, die im Querschnitt ovale Form 
haben, so daB sie geradegestreckte Windungs- 
schenkel 3 und Windungsbdgen 2 aufweisen. Be- 
nachbarte Spiralen 1 stnd reil3verschlu0artig inei- 
nandergefUgt. In Langsrichtung der Spiralen 1 ge- 
sehen. umschliefien die mitelnander kSmmenden 
Windungsb&gen 2 einen Kanal, in den der Steck- 
draht 6 eingeschoben ist. 

Die Spiralen 1 hat)en QbUcherweise eine Stel- 
gung gleich dem doppelten Durchmesser des Spi- 
ralenmonofils. Bei der in Rg. 2 dargestellten 
AusfQhrungsfonn haben die FUllspiralen 5 die 
gleiche Steigung wie die Spiralen 1, so dafi die 
Windungsbdgen 2 der Spiralen 1 zwischen die 
Windungen der FQIIspirale 5 fallen. Der Raum 4 
zwischen aufeinanderfolgenden Windungsbdgen 2 
jeder Spirale 1 wird auf diese Weise durch den 
d&zwischenfallenden Abschnitt einer FQIIspirale 5 
ausgafQIlt 

Der Raum 4 wird durch die aufeinanderfolgen- 
den Windungsb6gen 2 einer Spirale 1 in Querrich- 
tung des Spiralgliedert>andes b®grenzt in 
Lfingsrichtung v^rd er nach einer Seite durch den 
Steckdraht 1 begrenzt, wShrend er n&ch der ande- 
ran Seite zum Innenraum 8 jeder Spirale 1 offen 
ist Senkrecht zur Ebsne des Spiraigliedertiandes 
der Raum 4 durch die Windungsschenkel 3 
begrenzt die durch den \Anndungsbogen 2 einer 
benechbarten Spirale verbunden vverden. 

Die Hersteilung dee mit der FQIIapiraie 5 urn- 
v^rickelten Steckdrahtes B erfolgt in der Weise, dad 
die FQIIspirale 5 urn den Steckdraht 6 gewickelt 
wird und danach dun:h eine Hitzetrahandtung auf 
den Steckdraht 6 aufgeschrumpft wird. Die 
FQIIspirale 5 ist dadurch ausrelchend feet auf dem 
Steckdraht 6 angeorcbiet damit sie sich wihrend 
des Bnsteckens des Steckdrahtes 6 in den von 
den WindungsbOgen 2 zweier Spiralen 1 gebilde- 
ten Kanal nicht verschiebt. Durch eine sehr grofie 
Krafteinwirkung. wie sie wShrend des Thermofixie- 
rens des Spiralgllederbandes durch die ausgeQbte 
LMngsspannung erfolgen kann. ISBt sich die 
FQIIspirale 5 andererseits etwas auf dem Steck- 
draht 6 verschieben. Dadurch kSnnen geringe 



Unterschiede in der Steigung der FQIIspirale 5 und 
der Spiralen 1 ausgeglichen werden. 

Rgur 3 zeigt einen kleinen Ausschnitt aus ein- 
em Spiralgliederband, wobei die Steckdr&hte 6 ent- 
5 sprechend Rg. 1 und 2 mit FQilspiralen 5 umwic- 
kelt sind. In den in Rg. 3 erkennt>aren freien Innen- 
raum 8 der Spiralen 1 wird Qbltcherweise zur Ver- 
ringerung der LuftdurchlSssigkeit FQIImaterial 7 ein- 
gebracht. 

70 Die Rguren 4 und S zeigen eine 
AusfQhrungsfonm. bei der die Steigung der 
FQIIspirale 5 kieiner ist als die der Spiralen 1. In 
Rg. 4 ist die FQIIspirale 5 nahezu Windung an 
Windung gewickelt Beim Spannen des Spiralglie- 

75 derbandes wShrend des Thermofixierens • 
schneiden die Windungsbdgen 2 der Spiralen 1 
zwischen den Windungen der FQIIspirale 5 ein und 
verdrSngen diese, so 6aB die Wmdungen der 
FUilspirale 5 In die RMume 4 zwischen benachbar- 

20 ten Windungsbdgen 2 derselben Spirale 1 zu lie- 
gen kommen und diese Rdume 4 ausfQIIen. 

Um das Endringen und VerdrSngen der Win- 
dungen der FQIIspirale 5 zu erieichtem, kdnnen die 
FQilspiralen 5 auch aus zwei Oder mehreren 

26 dOnnen ly^onofilamenten bestehen, wie es in Rg. 6 
gezeigt ist. Wie in Rg. 7 gezeigt, kdnnen die 
FQilspiralen 5 auch aus einem Multifilament ge- 
wickett sein. Bne welfare Mdglichkett besteht dar- 
in. mehrere FQilspiralen 5 Qbereinander zu wickeln. 

so wie es in Rg. 8 gezeigt ist. 

Bel Spiralen sehr gro6er LSnge. z.B. von meh- 
reren I^Aetem, kann es biswellen erfbrderfich sein, 
die Windungen etnes Tells der FQIIspirale 5 um 
grdaere Abstgnde zu verschieben. Hierzu wird die 

35 FQIIspirale 5 zweckmSBig so um den Steck draht 6 
gewickelt. daB die FUilspirale 5 an ge- 
genOberliegenden Stellen nteht am Steckdraht 6 
aniiegt wie es Rg. 9 zeigt Dto nicht am Steckdraht 
6 aniiegenden Telle der Windungen der FQIIspirale 

40 5 dringen dabei im fertlgen Spiralgliederband in die 
R&jme 4 zwischen benachbartan Windungsbdgen 
2 ein. Auch bMosA kdnnen die FQilspiralen 5 so 
ausgefOhrt sein, wie es in Vert)induno mit den 
Rguren 6 Us 8 beschrieben ist 

46 Die FQilspiralen 5 kdnnen aus Polyester, Polya- 
mid, Poiyacryl oder fihnlichen Kunststoffen beste- 
hen. Die FQilspiralen 5 kdnnen in^sesondere aus 
einem Kunslstoff, z.B. Polypropylen, bestehen. der 
weteher ist oder einen niedrigeren Schmeizpunkt 

60 basitzt als der Kunststoff der Steckdrdhte 8. 
Dssdurch lessen 3k:h die Windungen der FQIIspirale 
5 beim Thermofixieren des Spiralgliedei1>andes 
leichter verdrMngen. Auch andere textile Rohstoffe, 
Z.B. Wolle und Baumwolle, kdnnen wegen ihrer 

56 Weichheit fQr die FQilspiralen 5 verwendet werden. 
Ebenso sind Mischungen dieser Rohstoffs mdglich, 
was sich insbesondere t^ei den AusfQhrungsfbrmen 
gemSB den Rguren 6 bis 8 anbletet 
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Bei der Verwendung von FQIispiralen 5 aus 
Kunststoff mit niedrigem Schmelzpunkt, z. B. Poly- 
propyien. besteht bisweilen die Qefahr. dafi beim 
Thermofixieren die FQIispiralen zwischen dem 
Steckdraht 6 und den Spiralen 1 so stark einge- 
klemmt werden, dafi sie durchtrennt werden. Dem 
kann durch die Verwendung von Kem-Mantel- 
FSden fOr die FQIispiralen 5 begegnet werden, 
wobei der Kern aus hartem Material. z.B. Polyester 
besteht. wMhrend der Mantel aus weicherem Mate- 
rial mit niedrigerem Schmelzpunkt, z.6. dem 
erwShnten Polypropylen. besteht. Damit der Kem 
trotz des dafQr verwendeten harten Kunststoffes 
eine mdgiichst grofie Anpassungsfdhigkeit im 
Querschnitt besltzt, besteht er vorzugsweise aus 
einem Multifilament. Da Kem-Mantel-Faden aitge- 
mein bekannt sind und diese AusfQhrungsform an- 
* sonsten der der FIguren 1 bis 5 entspricht. ist sie 
nicht gesondert dargestellt. 

Die FQIispiralen 5 bllden eine UmhQIIung des 
Steckdrahtes 6. wobei das Material dieser 
UmhQIIung, d.h. die einzeinen Windungen der 
FQIIsplrale 5. diskontinuieriich ISngs des Steckdrah- 
tes 6 angeordnet ist. so dafi dieses Material nicht 
erst durch nachfolgencte plastlsche Verformung 
verschoben werden mufi, wie dies z.B, bei einer 
UmhQIIung der Fall ist, die aus einer kontlnulerll- 
Chen Ummantelung besteht (US 4.500.580). Bel 
dem erfindungsgem^n Spiralgllederband ISfit 
sich das Material der UmhQIIung dadurch besser in 
den RSumen 4 zwischen den WIndungsbSgen ein- 
er Spirate 1 konzentrieren. 

Diejenigen Telle der FQIIsfrirale 5. die im ferti- 
gen Spiralgttederi3and obartialb und untariialb der 
SteckdrShte 6 zu Regan kommen. werden bei der 
Thennofixierung ftachgedrQckt und stSren im allge- 
meinen nicht welter. Gegebe nenfalls kann fOr die 
Spiralen 1 ein Monofil mit unrundem Querschnitt 
verwendet werden. Es kann z.B. vorteithaft sein, fOr 
die Spiralen 1 ein Monofilament mit einem Quer- 
schnitt zu v6r»«nden. der eine nach innen zei- 
gende Kante besttzt, wie es Rg. 10 dargestellt ist 
Die Windungsb5gen 2 einer sok:hen Spirate 1 drtn- 
gen leichter zwischen die Windungen der 
FQIIsplrale 5 ein. und durch diese Querschnittsfonn 
wird die Elnschneidwirttting der WindungsbOgen 2 
verstSrkt. 

Durch die Ven^^rendung eines Steckdrahtes 6 
mit flachem Querschnitt. wie es in Rg. 11 gezeigt 
ist. ISfit^ sich besonders einfach en'eichen. dafi die 
FQIispiralen 5 an den in der Ebene des Spiraiglie- 
derbandes einander gegenQberiiegenden Stellen 
nicht am Steckdraht 6 aniiegen, wie es in Verbin* 
dung mit Rg. 8 beschrieben wurde. Durch die 
VenArendung eines Steckdrahtes 6 mit flachem. 
rechteckfdnmigem Querschnitt werden aufierdem 
die Abmessungen der aus dem Steckdraht 6 und 
der FQIIsplrale 5 gebikleten Bnheit senkrecht zur 



Ebene des Spiralgliederiiandes veningert. wodurch 
sich der mit der FQIIsplrale 5 umwid<elte Steck- 
draht 6 leichter in den Kanal ^nschieben ISfit, der 
von den Qberiappenden Windungsbdgen zweier 
5 benachbarter Spiralen 1 gebildet wird. 



Beisplel 1 

10 Ein Spiralgliederisand wird hergesteilt aus Spi- 
ralen 1. die aus Polyester-Monofil von 0.6 mm 
Durchmesser (Type 933 von Hoechst) bestehen. 
und einem Steckdraht. der aus Polyester von 0.8 
mm Durchmesser (Type 803 von Hoechst) besteht 

75 und mit einem Polyamid-Monofilament von 0.4 mm 
Durchmesser und einer Steigung von 1.2 mm als 
FQIIsplrale 5 umwickett Ist. Die Windungsbdgen 2 
iegen sich zwischen die Windungen der FQIIsplrale 
5 und grak)en sich beim Thermofixieren 0,15 mm 

20 tie! In den Steckdraht 6 ein. Die Windungsb6gen 2 
selbst flachen sich In dem Bereich. In dem sie an 
dem Steckdraht 6 aniiegen. etwas ab, so dafi sich 
hier nur noch eine Dicke von etwa 0.55 mm aufwei- 
sen. Unter BerQcksichtigung der Eingrabtiefe von 

2S 0.15 mm wenjen die RSume 4 zwischen benach- 
barten Windungsk6pfen daher genau ausgefQilt 
Nach EInziehen eines geflochtenen Schlauches als 
FQIImaterial 7 in den frelen Innenraum 8 der Spira- 
len 1 hat das Spiralgliederidand eine 

30 DurchlMssigkeit von etwa 65 cfm. 



Beispiel 2 

35 Es wird ein Spiralgllederband Mhnlich dem von 
Beispiel 1 hergesteilt wobei die Steigung der 
FQIIsplraien jedoch 0,5 mm betrfigt. Die 
DurchlSssigkeit des fertlgen Spiralgllederbandes 
betrSgt 60 cfm. 

40 

Beispiel 3 

Es wird ein Spiralgllederband fihniich dem von 
45 Rg. 1 hergesteilt, wobei der Steckdraht jedoch 
einen Durchmesser von Ofi mm besitzt und die 
Steigung der Spiralen 1,2 mm betrfigt Die 
FQIispiralen 5 bestehen aus Diolen-Multifil von 1100 
dtex. das mit Polypropylen ummantelt ist, wobei 
50 der Gesamtdurchmesser der FQIIsplrale 5 0.6 mm 
batrSgt. Die DurchlMsslgkeit des fertigen Spiralglle- 
derbandes betrSgt 78 cfm. 



35 AnsprtBch® 
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1. Spiralgliederband mit einer Vieizahl von 
Kunststoffspiralen, die aus flachen Windungs- 
schenkein und Wrndungsb5gon bestehen, wobei 
die Windungsbdgen einer Spirale reiBverschluBartig 
mit den Windungsb5gen der benachbarten Spira- 
ien ineinandergreifen. und mit SteckdrShten, die in 
die Kan^e eingeschoben sind. die durch die inet- 
nandergreifenden Windungsbdgen jeweils zweier 
Sptraien gebildet werden, wobei der freie Raum 
zwischen nebeneinanderliegenden Windungebfigen 
einer Spirale ausgefOlit ist, dadurch gekennzelch- 
net, daB die AusfQIIung des Raumes (4) zwischen 
den net)en6inanderiiegenden WindungsbOgen (2) 
einer Spirale durch FQIIspiralen (5) erfolgt. die eng 
um die SteckdrShte (6) gewickelt sind. 

2. Spiralgliederband nach Anspruch 1. 
dadurch gekennzeichnet, daB der im Schnitt 
senkrecht zur LMngsachse der Spiralen (1) gesehen 
frete Innenraum (8) der Spiralen (1) durch ein 
FQIImaterial (7) ausgefQIlt ist. 

3. Spiralgliederband nach Anspruch 1 Oder 2, 
dadurch gekennzelchnet, daB das Material der 
FQIIspiralen (5) einen niedrigeren Schmelzpunkt hat 
ais das der Spiralen (1) und der Steckdrfihte (6). 

4. Spiralgliederband nach einem der An- 
sprUche 1 bis 3, dadurch gakenruEeichnet, daB 
die FQIIspiralen (5) aus Kunststoffmonofiiamenten 
bestehen und die gteiche Steigung wie die Spiralen 
(1) aufweisen. 



5. Spiralgliederband nach einem der An* 
sprQche 1 bis 3, dadurch gekennzelchnet, daB 

die FQIIspiralen (5) aus Kunststoff-Monofilamenten 
mit einem kleineren Durchmesser als die Spiralen - 
5 (1) bestehen und eine kleinere Steigung als die 
Spiralen (1) aufweisen. 

6. Spiralgliederband nach einem der An- 
sprQche 1 bis 3. dadurch gekennzeichnet, daB 
die FQIIspiralen (5) aus Kunststoff-Multifilamenten 

10 bestehen. 

7. Spiralglledert)and nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die FQIIspiralen 
(5) Kem-Mantei-FMden sind. wbe\ das Material 
des Kerns einen ahnlichen Schmelzpunkt wie das 

75 der Spiralen (1) und der SteckdrShte (6) und das 
Material des Mantels einen niedrigeren Schmelz- 
punkt hat. 

8. Spiralgliederi^and nach Anspruch 7, 
dadurch oekeniuelchnet, daB der Kem ein Multi- 

20 filament ist. 

9. Spiralgliederband nach einem der An- 
sprUche 1 bis 8. dadurch gekennzeichnet, daB 
die FQIIspiralen (5) in LMngsrichtung des Spiraiglie- 
dertMtfides einen geringen Abstand von den 

25 Steckdrfihten (6) aufweisen. 



38 



40 



46 



80 



60 



5 



8/5/2007, EAST Version: 2.1.0.14 



0 219 715 




8/5/2007, EAST Version: 2.1.0.14 



0 219 715 



I 




6 

FIG. 11 



8/5/2007, EAST Version: 2.1.0.14 




J 



EuropiiKtMt 



EUROPAMCHER ReCHBRCHENBERICHT 



NuiMfiCf (Mr AitintMuAO 



einschlAqiqb dokumente 



EP 86113237.1 



D.A 



dM OokiMiMMi mil Angrta. toMH •rterMMi. 
rtif iHiOijiimLlWii TwiB 



DE - A - 3 221 255 (STIEG) 
♦ Fig. 8a, 8b, 10 • 



AT - B - 377 800 (SCAPA) 
♦ Gesamt ♦ 



US - A - 4 500 590 (SMITH) 
♦ Fig. 1,2 ♦ 



BMritn 
Anwnicti 



KLASSIFIKATIONOEn 
ANMELOUNQ (Int. a.4» 



D 21 F 1/10 



1.3-5, 
9 



1,2 



1.2 



RECHERCHIERTE 

3«CHaEBiETE(im.a.«) 



D 21 F 
B 65 G 



WIEN 



AbRcMuSdatum dtr RMlwrctM 

11-12-1986 



Pruftr 

HOFMANN 



E: iltWMP8MtdokiinMm.dMMOcfi«r«tamod«r 
nach dwn Anwwldidrtum wdftemiicht wordu itt 



KATEQORIE DER QENANNTEN DOKUMENTEN 
X : von bMOOderar BcdMitung ollcin bctractital 
Y : vonbMorid«rara«d«utungin Vaftocndungmilaifitr 

andartn VtrOffantJichung dtwrtban KMgori* 
A : toehnologlMhar Hintargrund 

P ; M^^llSSJ^^'^ & 7 MltgiM dar aMd^ P 

T : daf ErfiiidungtugnindalltoawdtThaortanodaf OrMndtto ttimmand— Dofcunwnt 



0: fndarAnmaMungangafOhrtaaOolcumanf 
L : auaandamOrundanangafOfiftaaOokumant 



8/5/2007, EAST Version: 2.1.0.14 



PUB-NO: 



EP000219715A1 



DOCUMENT-IDENTIFIER: EP 219715 A1 



TITLE: 



Helical-joint belt with fill spirals wound around a wire 



plug. 



PUBN-DATE: 



April 29. 1987 



INVENTOR-INFORMATION: 
NAME 

LEFFERTS, JOHANNES 



COUNTRY 



N/A 



INT-CL(IPC): D21F001/10 
EUR-CL(EPC): D21F001/00 
US-CL-CURRENT: 198/853 



ABSTRACT: 

CHG DATE=1 999061 7 STATUS=0> A helical-joint belt is described with a 
multiplicity of plastic spirals (1) which consist of flat winding ends (3) and 
winding arcs (2) such that the winding arcs (2) of a spiral (1) interpenetrate 
the winding arcs of the neighbouring spiral (1) in zip-fastener fashion, with 
through-wires (6) which are thrust into the channels formed by the 
interpenetration of winding arcs (2) of each two spirals (1), where the free 
space between adjacent winding arcs (2) of a spiral (1) is in-filled. The 
in-filling of the space between the adjacent winding arcs (2) of a spiral 
results from filling-spirals (5), which are tightly wound round the 
through-wires. The free internal space (8) of the spirals (1) can be in-filled 
with a filler material (7). The material of the filling-spirals (5) is softer 
or has a lower melting point than that of the spirals (1 ). <IMAGE> 



Abstract Text -FPAR(1): 

CHG DATE=1 999061 7 STATUS=0> A helical-joint belt is described with a 
multiplicity of plastic spirals (1) which consist of flat winding ends (3) and 
winding arcs (2) such that the winding arcs (2) of a spiral (1) interpenetrate 
the winding arcs of the neighbouring spiral (1) in zip-fastener fashion, with 
through-wires (6) which are thrust into the channels formed by the 
interpenetration of winding arcs (2) of each two spirals (1), where the free 
space between adjacent winding arcs (2) of a spiral (1) is in-filled. The 
in-filling of the space between the adjacent winding arcs (2) of a spiral 
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results from filling-spirals (5), which are tightly wound round the 
through-wires. The free internal space (8) of the spirals (1) can be in-filled 
with a filler material (7). The material of the filling-spirals (5) is softer 
or has a lower melfing point than that of the spirals (1). <IMAGE> 



8/5/2007, EAST Version: 2.1.0.14 



